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PE-Druckwasserronre Trinkwasser

PE-TRINKWASSER

Mit den Verlegearbeiten dirfen nur Rohrleitungsbaufirmen
beauftragt werden, die Uber eine DVGW-Bescheinigung
geman DVGW-Arbeitsblatt GW 301 ,Verfahrenfurdie Erteilung
der DVGW-Bescheinigung flr Rohrleitungsbauunternehmen*
verfligen. FUr die BaumaBnahme ist Verlegepersonal
einzusetzen, das nach dem DVGW-Merkblatt GW 330
,PE-SchweiBer; Lehr- und Prifplan® ausgebildet ist. Die
Ausflhrungen sind von einer SchweiBaufsicht nach dem
DVGW Merkblatt GW 331 ,PE-Schweiaufsicht; Lehr-
und Prifplan® zu Uberwachen. Bei den Verlegearbeiten
sind die UnfallverhiUtungsvorschriften der zustandigen
Berufsgenossenschaften einzuhalten. Bei Téatigkeiten inner-
halb von Verkehrsflachen hat die StraBenverkehrsordnung
(StVO) eine besondere Bedeutung; zu beachten sind die
Richtlinien fur die Sicherung von Arbeitsstellen an StraBen
(RSA). Bei einer Vergabe der Bauarbeiten gemaB VOB ist
die VOB/C ,Allgemeine Technische Vertragsbedingungen
fUr Bauleistungen® anzuwenden.

1.  GELTUNGSBEREICH

Diese Verlegeanleitung gilt fur erdverlegte Trinkwasserlei-
tungen aus Polyethylen hoher Dichte (PE 80 und PE 100).
Die fur die Wasserrohrleitungen und Wasserrohrnetze gel-
tenden hdchsten zulassigen Betriebsdricke 10 bar sind in
Abhangigkeit des Werkstoffes und der SDR-Reihe in Tabelle
1 angegeben.

Tabelle 1 Hoéchster zulassiger Betriebsdruck
fir Rohre und Formstiicke

BETRIEBSDRUCK
SDR PE 80 PE 100
74 20 bar -
11 12,5 bar 16 bar
17 - 10 bar

Fur die Verlegearbeiten gilt die DIN 19630 ,Richtlinien fur
den Bau von Wasserrohrleitungen; Technische Regel des
DVGW* sowie DIN EN 805 ,Wasserversorgung, Anforde-
rungen an Wasserversorgungssysteme und deren Bauteile
auBerhalb von Gebauden®. Fur die Planung und Einrichtung
von AnschluBleitungen fur die 6ffentliche Wasserversorgung
gilt dartiber hinaus das DVGW-Arbeitsblatt W 404 ,Wasser-
anschlussleitungen; Planung und Errichtung®. Im tbrigen gilt
fur die Verwendung von Anbohrarmaturen in Wasserrohr-
netzen das DVGW-Merkblatt W 333 ,Anbohrarmaturen und
Anbohrvorgang in der Wasserversorgung“. Es durfen nur
solche Rohre und Formsticke zum Einsatz gelangen, die
einer Qualitatssicherung unterliegen.

In Absprache mit dem DVGW tragen gUtegesicherte
Rohre und Formstlcke, die den Anforderungen nach dem
DVGW-Arbeitsblatt W 320 in Verbindung mit der vorlaufigen
Prafgrundlage VP 608 ,Rohre aus Polyethylen (PE 80 und
PE 100) fur Gas- und Trinkwasserleitungen; Anforderungen
und Prtfungen® bzw. der vorlaufigen Prifgrundlage VP 607
~Formteile aus PE-HD fUr Gas- und Trinkwasserleitungen*
genugen, neben der allgemein geforderten Kennzeichnung
das DVGW-PrUfzeichen mit Registriernummer. Die allgemei-
nen Qualitatsanforderungen der Rohre mtssen DIN 8075 und
die der Formstticke DIN 16963-5 bzw. der Anbohrarmaturen
DIN 3544-1 entsprechen. Fur Klemmverbinder aus Kunststof-
fen zum Verbinden von PE-Rohren in der Wasserverteilung
gilt die vorlaufige Prifgrundlage DVGW-VP 609 ,Klemm-
verbinder aus Kunststoffen zum Verbinden von PE-Rohren
in der Wasserverteilung®. Dartber hinaus gilt fur Anbohrar-
maturen die vorldufige Prufgrundlage VP 610 ,Wasser-
Anbohrarmaturen; Anforderungen und Prifungen®.
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2.  KENNZEICHNUNG UND FARBE DER
ROHRE UND FORMSTUCKE

Die Rohre und Formstlicke missen mit der Mindestkenn-
zeichnung nach Tabelle 2 bzw. Tabelle 3 versehen sein. Die
auf dem Formstlck angegebene SDR-Reihe ist das maximal
mogliche SDR-Verhaltnis fur dieses Bauteil. Welche Rohre
bzw. SDR-Kombinationen mit diesem Bauteil verschweift
werden konnen, ist den technischen Spezifikationen der
Hersteller zu entnehmen.

Tabelle 2 Mindestkennzeichnung der Rohre

MINDESTKENNZEICHNUNG DER ROHRE

Bezeichnung Kennzeichnungsbeispiel
Herstellerzeichen Xyz
Werkstoffbezeichnung
MFI Gruppen 0050.010 0030.005
Durchmesser- SDR 11 oder SDR 17 oder
Wanddicken-Verhaltnis SDR 7,4 SDR 11
AuBendurchmesser 110 x 10,0 oder 110 x 6,6 oder
Wanddicke 110 x 15,1 110x 10,0
Horsialngadum
Maschinen-Nr. 8

Zusétzlich sind die Rohre mit dem DVGW-Prifzeichen mit
Registriernummer gekennzeichnet.

Trinkwasserrohre aus PE 80 sind schwarz (RAL 9004)
durchgefarbt mit hellblauen (RAL 5012) Streifen und aus
PE 100 sind konigsblau (RAL 5005) durchgefarbt. Die Form-
stlicke sind in der Regel schwarz.

3. TRANSPORT DER ROHRE

PE-Rohre sind beim Transport und besonders beim Auf-
bzw. Abladen vor Beschadigungen zu schitzen. Vor dem
Abladen sind die Rohre auf Transportschaden und Uberein-
stimmung mit dem Lieferschein zu Gberprifen. Beim Einsatz
von Hebegeraten sind breite Gurte und bei gréBeren Rohr-
langen Traversen empfehlenswert. Ringbunde sind wahrend
des Transportes so zu lagern, dass sie nicht beschadigt
werden. Nichtpalettierte Rohre sollen moglichst auf ihrer
ganzen Lange aufliegen und gegen Auseinanderrollen ge-
sichert sein. Die Ladeflache muss frei von scharfkantigen
Gegenstanden sein. Palettierte Rohre bieten Schutz gegen
Beschadigungen.

4. LAGERUNG DER ROHRE

Der Lagerplatz soll méglichst eben und frei von Steinen oder
scharfkantigen Gegenstanden sein. Samtliche Rohre sind
S0 zu lagern, dass sie innen nicht verunreinigt werden kon-
nen. Die Verschlusskappen sind erst kurz vor dem Einbau zu
entfernen. Nichtpalettierte Rohre sollen nicht hdher als 1m
gestapelt werden. Das gilt nicht fur palettierte Rohre, sofern
die Auflasten durch Palettierrahmen Gbernommen werden.
Die Ringbunde sind vorwiegend liegend oder geschitzt in
geeigneten Vorrichtungen zu lagern. Die Verpackungsban-
der sind erst kurz vor dem Einbau zu entfernen.

Die Rohre durfen nicht mit Treibstoffen, L&sungsmitteln,
Olen, Fetten, Farben oder Warmequellen in Bertihrung kom-
men. Das Schleifen der Rohre und Ringbunde tber den Bo-
den ist nicht zulassig.

5. ROHRGRABEN

Hinsichtlich der Rohrgrabenausfiihrung gelten die Be-
stimmungen der DIN 4124 ,Baugruben und Graben;
Bdschungen, Arbeitsraumbreiten, Verbau“ und DIN 19630
sowie DIN EN 805.

Der Rohrgraben ist so anzulegen, dass alle Leitungsteile in
frostsicherer Tiefe (Uberdeckungshohe je nach Klima und
Bodenverhéltnissen in der Regel 1,0 bis 1,8 m) verlegt wer-
den koénnen.

\\\)’,«*(\"\\\j

Die Grabensohle ist so herzustellen, dass die Rohrleitung
gleichmaBig aufliegt. Bei felsigem oder steinigem Untergrund
ist die Grabensohle tiefer auszuheben und der Aushub durch
ein geeignetes Bodenmaterial, dessen KorngréBenzusam-
mensetzung keine Beschadigungen der Rohre verursacht,
Zu ersetzen.
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In Steilstrecken muss durch geeignete Sicherungen vermie-
den werden, dass der verflllite Rohrgraben als Dran wirkt
und dadurch die Rohrbettung abschwemmt und die Rohr-
leitung unterspdlt wird. In Hang- und Steilstrecken ist die
Rohrleitung auch gegen Abrutschen zu sichern, z. B. durch
Riegel.

Bei wechselnden Schichten und damit verbundenen Trag-
fahigkeitsanderungen der Grabensohle sind an den Uber-
gangsstellen entsprechende SchutzmaBnahmen notwendig,
um Uberlagerte Beanspruchungen zu vermeiden. Moglich ist
dies zum Beispiel durch eine dickere Sandbettung. Liegt die
Einbettung der Rohrleitung unterhalb des Grundwasserspie-
gels, ist geeignetes Einbettungsmaterial zu wahlen, damit ein
Ausspulen der Feinpartikel vermieden wird. Hierzu kann der
Einsatz eines FilterflieBes die geeignete Losung darstellen.
Wenn erforderlich, sind geeignete Vorkehrungen zur Vermei-
dung des Aufschwimmens zu treffen.

6. SONDERBAUVERFAHREN

Neben der herkdmmlichen ,offenen Bauweise® haben sich
aufgrund der Flexibilitat und groBer Rohrlangen sowie zug-
feste Verbindungen alternative grabenlose Verlegeverfahren
fUr PE-Trinkwasserleitungen etabliert wie

e Einpflugen
e Einfrasen
e Einziehen.

Zur Uberpriifung der RohrauBenoberflache auf eventuelle
Beschadigungen beim Einziehvorgang empfiehlt sich das
Rohr in der Zielgrube so weit herauszuziehen, dass der erste
Meter zur Beurteilung herangezogen werden kann. Riefen,
Kratzer und flachige Abtragungen bis zu 10% der Mindest-
wanddicke sind zuléssig.

7.  EINBAU DER LEITUNGSTEILE
UND HERSTELLUNG DER
ROHRVERBINDUNGEN

Es wird empfohlen, Rohre aus PE 80 und PE 100 bei Tem-
peraturen unter 0° C nur unter Anwendung besonderer
MaBnahmen zu verlegen. Dazu z&hlt im Bedarfsfall z. B. Vor-
warmen.
Die Rohre und Formstlcke sind vor dem Einbau auf Trans-
portschaden und ahnliche Beeintrachtigungen zu Uberpru-
fen und im Verbindungsbereich zu sdubern. Riefen, Kratzer
und flachige Abtragungen durfen nicht tiefer als 10% der zu-
lassigen Mindestrohrwanddicke sein. Beschadigte Teile sind
auszusondern.
Die technischen Daten der Rohre und Formsticke sind in
Ubereinstimmung mit den Planungsvorgaben geméaB Kenn-
zeichnung (siehe Tabelle 2 und 3) zu kontrollieren. Schnitte
sind mit einer feinzahnigen Sége oder mit einem Rohrschnei-
der fur Kunststoffrohre auszufthren. Rohre sind rechtwinklig
zu schneiden. Grate und Unebenheiten der Schnittflache
sind mit einem geeigneten Werkzeug, z. B. Schaber, zu ent-
fernen. Hierbei sind Einschnitte und Kerben zu vermeiden.
Zugeschnittene Rohrenden mussen entsprechend der Ver-
bindungsart bearbeitet werden.
Das Abwickeln der Rohre vom Ringbund kann auf mehrere
Arten erfolgen. Bei Rohren bis 63 mm AuBendurchmesser

wird im allgemeinen der Ringbund in Senkrechtstellung
abgerollt, wobei der Rohranfang festzuhalten ist. Bei gro-
Beren Abmessungen empfiehlt sich die Verwendung einer
Abwickelvorrichtung. Die Ringbunde kénnen beispielsweise
flach auf Holz- oder Stahl-Drehkreuze gelegt und von Hand
oder mit einem langsam fahrenden Fahrzeug abgewickelt
werden.

Die Rohre mussen gerade abgewickelt und durfen nicht
geknickt werden. Das Abziehen in einer Spirale ist nicht zu-
lassig. Beim Abwickeln der Rohre von Trommeln oder Ring-
bunden ist zu beachten, dass die Rohrenden beim Losen
der Befestigung federnd wegschnellen kénnen. Da beson-
ders bei groBeren Rohren erhebliche Krafte frei werden, ist
entsprechend vorsichtig vorzugehen (Unfallgefahr!).
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Beim Abwickeln ist auBerdem zu beachten, dass die Flexi-
bilitdt der PE-Rohre von der Umgebungstemperatur beein-
flusst wird. Bei Temperaturen in Frostnahe ist zur leichteren
Handhabung zu empfehlen, die noch aufgewickelten Rohre
in temperierten Raumen bis zur Verlegung zwischenzulagern
oder z. B. mit Warmluft (max. 80° C) zu erwarmen.

Beim Ablangen und Verlegen der Leitung ist die tempera-
turbedingte Langenanderung zu berlcksichtigen. Bei Tem-
peraturanstieg verlangert bzw. bei Temperaturabfall verkirzt
sich 1 m PE-Rohr um 0,2 mm pro K (1 K=1° Q).

AL=L-AT-0,2

[AL=m - K- mm/m K]

Zur Richtungsanderung in der Rohrtrasse kann die Elastizitat
des Rohrwerkstoffes ausgenutzt und das Rohr ohne Erwéar-
mung gebogen werden. Dabei dirfen die in Tabelle 4 an-
gegebenen Werte fur den kleinsten zulassigen Biegeradius
nicht unterschritten werden.

Tabelle 4 Kleinster zulassiger Biegeradius in
Abhéngigkeit zur Verlegetemperatur

BIEGERADIUS/VERLEGETEMPERATUR

kleinster zuléssiger

Verlegetemperatur [°C] Biegeradius R

0 50xd
10 35xd
20 20xd

Bei groBeren Richtungsdnderungen kodnnen Rohrbdgen
oder Formstilicke eingesetzt werden. SegmentgeschweiBte
Rohrbdgen sind bei Druckrohren nicht zulassig.

Wahrend der Verlegung ist die Leitung vor innerer Ver-
schmutzung zu schitzen. Bei Arbeitsunterbrechung und Ar-
beitsende sind samtliche Offnungen zu verschlieBen.

8. ROHRVERBINDUNGEN
FUr Trink- und Brauchwasserleitungen aus PE werden fol-
gende Verbindungsarten angewendet:

e SchweiBverbindungen
e Klemm- und Schraubverbindungen
e Flanschverbindungen

Die Zuordnung der Rohre und Formstlicke untereinander ist
unter Berlcksichtigung der SchweiBverbindungen ist in Ta-
belle 5 und 6 angegeben.

Tabelle 5 Trinkwasserleitungen bis 10 bar
TRINKWASSERLEITUNGEN BIS 10 BAR

Formstticke
PE 80 (== 0]0]
SDR74 SDR11 SDR11 SDR17
PE 80 - SDR 11
sove orercene |y | H | S|
PE-HD, PN 10
PE100-SDR17 | HM HM HM i

Tabelle 6 Trinkwasserleitungen bis 16 bar

TRINKWASSERLEITUNGEN BIS 16 BAR

Formstticke
Rohre PE 80 PE 100
SDR 7,4 SDR 11
PE 80 - SDR 7,4
sowie vorhandene HM HM
Rohrleitungen aus HS
PE-HD, PN 16
HM
PE 100 - SDR 11 HM HS

,HS" steht flr Heizelementstumpfschweien

,HM" steht flir HeizwendelschweiBen

Die einzelnen Verbindungsarten werden im folgenden kurz
beschrieben.

9. SCHWEISSVERBINDUNGEN
SchweiBarbeiten durfen nur von ausgebildeten Kunststoff-
RohrschweiBern ausgeflhrt werden (siehe DVGW-Merkblatt
GW 330). Die SchweiBarbeiten sind entsprechend dem
DVGW-Merkblatt GW 331 zu Uberwachen.

Die Durchftihrung der SchweiBung muss nach DVS 2207-1
»~SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen, Heiz-
elementschweien von Rohren, Rohrleitungsteilen und Ta-
feln aus PE-HD* erfolgen.

SchweiBgerate missen den Anforderungen von DVS 2208-1
»~SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen, Maschi-
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nen und Geréte flr das Heizelementschweilen von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln® entsprechen. Weiterhin sind
die Hinweise der Formstlicke- und SchweiBgeratehersteller
zu beachten.

Kurzbeschreibung der SchweiBverfahren

HeizwendelschweiBen

Die Verbindungsflachen (RohrauBenoberflache und Muffen-
innenseite) werden mittels in der Muffe vorhandener Wider-
standsdrahte durch elektrischen Strom auf Schweil3tempe-
ratur erwarmt und geschweiBt. Die SchweiBung erfolgt mit
eigens hierfUr entwickelten und geeigneten SchweiB3geraten.
Haltevorrichtungen sind einzusetzen, wenn diese vom Her-
steller vorgegeben sind.

X

Heizelementstumpfschweil3en

Die Verbindungsflachen der zu schweiBenden Teile werden
am Heizelement unter Druck angeglichen (Angleichen), an-
schlieBend bei reduziertem Druck auf Schweil3temperatur er-
warmt (Anwarmen) und nach Entfernung des Heizelementes
(Umstellen) unter Druck zusammengefiigt (Fligen).
Wahrend der Abkuhlung ist der Flgedruck der in der
SchweiBvorrichtung eingespannten Teile aufrecht zu erhal-
ten. MaBnahmen fir eine beschleunigte Abkulhlung der ver-
schweiBten Teile sind unzulassig.

Heizelement
Rohr | Rohr

\

|
i
=

o
i o D OO

=

N

Klemm- und Schraubverbindungen

Rohre aus PE 80 oder PE 100 kénnen durch Klemmver-
binder aus Kunststoff oder Metall verbunden werden. Die
Klemmverbinder aus Kunststoff missen DIN 8076-3, die aus
Metall DIN 8076-1 entsprechen.

Die Montageanleitung der Hersteller ist zu beachten.

Flanschverbindung

Fur die Verbindung von PE-Rohren durch Flansche stehen
32 mm AuBendurchmesser VorschweiBbunde mit losem
festem Flansch zur Verfligung. Es sind zwei verschiedene
Ausfuhrungsarten gebrauchlich.

¢ \/orschweiBbund fur HeizwendelschweiBen
e \/orschweiBbund fur HeizelementstumpfschweiBen

Gz AT

HeizwendelschweiBen

AN RN

HeizelementstumpfschweiBen

Es wird empfohlen, die Flanschverbindungen mittels Dreh-
momentenschlUssel Uber Kreuz anzuziehen. Die Angaben
der Dichtringhersteller zum Anzugsmoment sind zu beach-
ten. Bei der Verwendung stahlarmierter Kunststoff-Flansche
sind Unterlegscheiben zu verwenden, um die wirksamen
Axialkrafte gleichmaBig auf die Flansche zu Ubertragen. Es ist
darauf zu achten, dass Flansch- und Schraubverbindungen
spannungsfrei eingebaut werden.
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10. GUSSEISERNE FORMSTUCKE

UND SCHWERE ARMATUREN
Formstlicke mit hohem Eigengewicht sind erforderlichenfalls
SO zu unterbauen, dass die Rohrleitung nicht durch ihr Ge-
wicht belastet wird.

11. KORROSIONSSCHUTZ
METALLENER ZUBEHORTEILEN

Beim Korrosionsschutz ist darauf zu achten, dass schéadi-
gende Isolierstoffe nicht mit Rohren aus PE in Berlhrung
kommen. Bei der Verarbeitung von z. B. Vergussmassen,
Schrumpfschlauchen sind schadigende Temperaturbeein-
flussungen des Rohres und der Formstiicke zu vermeiden.
Die Vertraglichkeit von Vergussmassen mit dem Rohrmateri-
al muss gesichert sein.

12. AUFLAGERUNG UND EINBETTUNG
IN DER LEITUNGSZONE

Die Auflagerung ist so zu wahlen, dass die Rohrleitung auf
ihrer gesamten Lange aufliegt. Wenn notig sind fur den
Verbindungsbereich gesonderte Vertiefungen im Auflage-
rungsbereich vorzunehmen. Zur Ubernahme der &uBeren
Belastungen ist die Rohrleitung mit einer ausreichenden
Schichtdicke allseitig mit Bodenmaterial zu umgeben. Die
KorngréBenzusammensetzung im Hinblick auf die mecha-
nische Widerstandsfahigkeit der Rohre muss zur Einbettung
der Leitung geeignet sein. Sofern die Temperatur der Leitung
infolge direkter Sonneneinstrahlung wesentlich tber die der
Rohrgrabentemperatur liegt, ist die Leitung zur Erreichung
einer spannungsarmen Verlegung vor dem endgultigen Ver-
flllen des Rohrgrabens leicht einzudecken. Zur besseren Er-
kennbarkeit kann Uber der Rohrleitung ein blaues Trassen-
warnband verlegt werden.

13. INNENDRUCKPRUFUNG

Jede Rohrleitung ist nach der Verlegung einer Wasserin-
nendruckprifung zu unterziehen um die Dichtheit bzw.
ordnungsgemaBe Verlegung der Rohre, Formstiicke, Ver-
bindungen und weiterer Rohrleitungsteile sowie Hausan-
schlussleitungen sicherzustellen. Fur die Durchfiihrung der
Druckprufung gilt die Vornorm DIN'V 4279-7 ,Innendruckpru-
fung von Druckrohrleitungen fur Wasser*. Bei dieser Druck-
prufung werden PE-Rohre einem Verfahren unterworfen, in
dem wéahrend der Vorprufung der vollstandig mit Wasser ge-
flllte Leitungsabschnitt eine einstiindige Entspannungspha-
se durchlauft und anschlieBend der Prufdruck durch stéan-
diges Nachpumpen Uber eine Zeit von 10 Minuten gehalten
wird. AnschlieBend ist eine einstiindige Ruhephase, wahrend
der sich die Leitung viskoelastisch verformt, einzuhalten. Bei
gréBerem Druckabfall liegt eine Undichtigkeit vor oder die
Leitung war einer unzulassigen Temperaturerh6hung aus-
gesetzt. Die Temperatur der Rohrwand darf wahrend der
Druckprtfung 20 °C nicht Uberschreiten.

Bei erfolgreicher Vorprifung kann die Hauptprifung durch-
gefuihrt werden. Trotz der einstindigen Vorbelastung dehnt
sich die Leitung weiter. Durch eine kurzzeitige Druckabsen-
kung um 2 bar bei Trinkwasserleitungen bis 10 bar bzw. 3
bar bei Trinkwasserleitungen bis 16 bar wird dieser Prozess

unterbrochen. Dieser Druckabfall fuhrt zu einer Kontraktion
der Leitung. Im Verlaufe eines nachfolgenden 30-mindtigen
Zeitabschnittes lasst sich dann die Dichtheit der Leitung
sicher beurteilen.

% —
o --Druckhaltephase
— Prifdruck 8
[ p, = PN+Bbar 10 min
12 -
| Druckabsenkung
10 —
8 — -
&
o 6 — I n
£ Entspan—
g 4 — L] - Kontraklions—
a zeit
2
0 f f f } ] f
g da” w0 wat a" "

Uhrzeit -

Die Leitung gilt als dicht, wenn die sich im Verlauf der Kon-
traktionszeit einstellende Drucklinie eine steigende bis
gleichbleibende Tendenz aufweist. Die nachstehenden Ab-
bildungen zeigen den Druckverlauf wahrend der Druckpru-
fung an einer dichten und an einer undichten Leitung.

Druck in bar

i 14—
: 12—
]
8
E
= 68— Ergebnis:
= Oruckrohrlei
E 4 Bt undicnt "
7 —]
0 i‘ : : : |
g da" 10 ol T 30" "
Uhrzeit —_——

Uber die Priifung ist ein Priifbericht nach DIN 4279-9 anzu-
fertigen.

14. VERFULLUNG UBER DIE LEITUNGSZONE
Das restliche Verflllen des Rohrgrabens im Bereich des
StraBenkodrpers ist entsprechend der Vorschrift ZTVA-StB
97 ,Zusatzliche Technische Vertragsbedingungen und Richt-
linien fur Aufgrabungen in Verkehrsflachen® vorzunehmen.
Maschinelle Gerate kdnnen unter Beachtung der zulassigen
Schitthéhe verwendet werden.
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15.  SPULUNG UND DESINFEKTION

Nach erfolgter Innendruckprifung ist eine Desinfektion der

PE-Trinkwasserleitung durchzufihren. Es werden folgende

Verfahren angewendet:

e Spulverfahren ohne Zugabe von Desinfektionsmittel mit/
oder ohne Luftzugabe

e statisches Verfahren mit Zugabe von Desinfektionsmittel

e dynamisches Verfahren mit Zugabe von Desinfektions-
mittel

Fur die Verfahren ist ausschlieBlich Trinkwasser zu verwen-

den. Beim Spulverfahren sind die vorgeschriebenen Min-

destdauern sowie die FlieBgeschwindigkeit und eine eventu-

elle Luftzugabe zu beachten.

Beim statischen Verfahren verbleibt die Desinfektionslésung

im vollstandig geflliten Leitungsabschnitt. Die Konzentrati-

on und die Verweilzeit der Desinfektionslésung sind mal-

gebend.

Beim dynamischen Verfahren fliet Desinfektionsmittel durch

den vollstandig geflllten Rohrabschnitt. Die Konzentration

und die FlieBgeschwindigkeit der Desinfektionslésung sind

zu beachten.

Weitere ausfuhrliche Hinweise sind in dem DVGW-Arbeits-

blatt W 291 ,Desinfektion von Wasserversorgungsanlagen*

aufgezeigt.

16. BESONDERE MASSNAHME

Bei Kreuzungen mit Fernwarmeleitungen mussen die Rohre
gegen Warmeeinwirkung geschitzt werden. Im Ubrigen gilt
DIN 19630 sowie das DVGW-Merkblatt W 403 ,Planungs-
regeln fur Wasserleitungen und Wasserrohrnetze®.

17. EINMESSEN UND BESTANDS-
ZEICHNUNGEN

Die eingebauten Leitungsteile sind vom Netzbetreiber einzu-
messen und in einer Bestandszeichnung nach DIN 2425-1,
LPlanwerke fUr die Versorgungswirtschaft, die Wasserwirt-
schaft und fur Fernleitungen; Rohrnetzplane der offentlichen
Gas- und Wasserversorgung® festzuhalten. Die Lage der
Leitungen ist durch Hinweisschilder nach DIN 4067 ,Wasser;
Hinweisschilder, Orts-, Wasserverteilungs- und Wasserfern-
leitungen” zu kennzeichnen.

18. NACHTRAGLICHER EIN-

BAU VON FORMSTUCKEN
Der nachtragliche Einbau von Formstlicken kann mit
Klemm- und Schraubverbindungen oder aber mit Schweif-
verbindungen hergestellt werden. Bei SchweilBverbindungen
ist sicherzustellen, dass der SchweiBbereich wahrend des

ganzen SchweiBvorganges frei von Feuchtigkeitseinwir-
kungen (nachlaufendes Wasser durch z. B. nicht dicht
schlieBende Absperrarmaturen) ist.

Eine Moglichkeit zur Unterbindung nachlaufenden Wassers
kann die in der Gasversorgung angewandte Abquetsch-
technik herangezogen werden.

Zum Abquetschen durfen nur daflr besonders entwickelte
Gerate mit den angegebenen Rollendurchmessern verwen-
det werden, die durch rohrwanddickenabhangige Anschla-
ge ein Uberquetschen des Rohres sicher vermeiden. Die
Quetschstelle muss von der ndchsten Rohrverbindung einen
Abstand von mindestens 5 x d haben.

Nach ausgeflhrter Trennung und Verbindung mit dem
entsprechenden SchweiBverfahren dirfen die Quetschvor-
richtungen erst nach der Abkuhlzeit geldst werden und mit
Rundungsschalen in den urspringlichen Zustand gerundet
werden. Das Rundungswerkzeug ist solange im geschlos-
senen Zustand zu belassen, bis der kreisrunde Querschnitt
wieder hergestellt ist.

Nach dem L6sen der Quetschvorrichtungen muss das Ver-
bindungsstuck entliftet werden. Die Quetschstelle muss an-
schlieBend durch geeignete MaBnahmen (z. B. mit wasser-
festem Markierungsstift) dauerhaft gekennzeichnet werden,
um sicherzustellen, dass das Rohr an gleicher Stelle nicht
noch einmal gequetscht wird.

19. HAUSANSCHLUSSLEITUNGEN

Von der Hauptleitung abzweigende Hausanschlussleitungen
konnen entweder mit Anbohrarmaturen gemal DIN 3543
oder mit T-Stlcken hergestellt werden. An diese Anbohr-
armaturen kdénnen Rohre aus PE 80 und PE 100 ange-
schlossen werden.

An Hauptleitungen aus PE sind Anbohrarmaturen aus PE
nach DIN 3543-4 einzusetzen. Sie werden geméai den An-
gaben des DVS-Merkblattes 2207-1 mit dem Hauptrohr ver-
schweif3t.

Fur das Anbohren der Hauptleitung sind die entsprechenden
Richtlinien, z. B. DVGW-Merkblatt W 333 fur den jeweiligen
Rohrwerkstoff zu beachten.

Zum Anbohren durfen nur die integrierten Bohrer der Heiz-
wendelanbohrarmatur oder fir den Werkstoff der Hauptlei-
tung geeignete Bohrwerkzeuge, z. B. Kronenbohrer bzw.
Lochfraser mit ausreichend bemessenen Spannuten be-
nutzt werden. Die Ausflihrung des Bohrers bzw. Frasers
muss ein Hineinfallen der ausgefrasten Scheibe bzw. Spane
verhindern.
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